SAKRET KAM-g Lepiaca a armovacia stierka Km]

Technicky list

Sucha maltova zmes k lepeniu a armovaniu tepelnoizolaénych dosiek podla ETAG 004

Oblast’ pouzitia

— na lepenie tepelnoizolacnych dosiek

— na stierkovanie (armovanie) tepelnoizolaénych dosiek

— je sucastou certifikovaného zateplovacieho systému SAKRET
(SAKRET KSD-EPS a SAKRET KAM-MW)

— na lepenie a armovanie soklovych dosiek

— vhodné na lepenie EPS-Grafit dosiek za istych bezpecnostnych opatreni

Charakteristika

— zabezpecuje trvalé ukotvenie tepelnoizolacnych dosiek
— 8eda farba

— lahko spracovatelna

— vysoko paropriepustna a pruzna

Priprava podkladu

— podklad musi byt pevny, rovny, bez trhlin, Cisty a bez prachu, suchy, oCisteny od
mastnot

— nenosné a drobivé Casti je nutné odstranit’

— za vhodny podklad sa povazuje betdn, pérobetdn, cementova omietka, vapenno-
cementova omietka, keramicky podklad

— pri aplikacii na sadrové omietky je nutné pouzit pred aplikaciou vyrobok SAKRET UG
— v zavislosti od nasiakavosti podkladu je nutné poklad oSetrit spravnym penetranym
naterom (SAKRET UG, SAKRET SHG, SAKRET SG)

Spracovanie

— po pridani potrebného mnozZstva (vid. strana 2) Cistej vody z vodovodu mieSame do
bezhrudkovitého stavu ruénym mieSacim zariadenim (max. 600 otaCok/minuta)
— hmotu nechajte 5 minut zriet, potom znovu premieSajte
— namieSana hmota je aplikovatelna nasledujucimi spésobmi :
— bodovo-ramové lepenie
— vytvorte namieSanou zmesou po okrajoch tepelnoizolacénej dosky ram (cca. 5 cm
Siroky a2 cm vysoky) a doplite lepidlo cca. do troch bodov (miesta kotvenia) na
tepelnoizolaénej doske (priemer bodov cca. 15 cm)
— po nalepeni tepelnoizolaénej platne by lepidlo malo pokryt min. 40 % plochy
— celoplo$né lepenie
— namieSanu zmes naneste na celu plochu tepelnoizolagnej dosky pomocou
ozubeného hladitka (zub 10 mm)
— tepelnoizola¢nu dosku nasledne nalepte na nosny a Cisty podklad
— lepenie tepelnoizolacnych dosiek prebieha rad po rade od spodku smerom hore
— stierkovanie (armovanie)
— namieSanu zmes naneste na uz nalepenu tepelnoizolathu dosku pomocou
ozubeného hladitka (zub 10 mm)
— SAKRET WDVS armovaciu siet vlozte do vrchnej tretiny armovacieho l6zka
a nasledne preSpachtlujte tak, aby SAKRET WDVS armovacia siet nebola viditelna
— pasy SAKRET WDVS armovacej siete je nutné prekryvat minimalne 10 cm
— otvory vo fasade na rohoch diagonalne prearmujte (min. 25 x 50 cm)
— na rohy fasady odporu¢ame pouZit rohy s armovacou tkaninou
— armovacia vrstva musi byt hruba cca. 5 mm
— armovacia vrstva neméze mat menej ako 2,5 mm a viac ako 6 mm
— pred aplikaciou finalnej vrstvy je nutné nechat armovaciu vrstvu vyschnat min. 6 dni

Balenie

— 25 kg viacvrstvové papierové vrecia / 42 kusov na EUR paletach
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ZloZenie — predmiesana, sucha maltova zmes podla ETAG 004
— kamenna mucka podfa STN EN 13139
— vlastnosti vylepSujuce prisady

Skladovanie — na suchom, chranenom mieste, na drevenej EUR palete je skladovatelna
po dobu 12 mesiacov

Upozornenia — tuhnuci material chrante pred priamym sineCnym Ziarenim, pred teplotou vy$3ou ako
+25 °C, pred mrazom a hnanym dazdom.
— uvedené parametre su platné pri teplote + 20 °C a pri relativnej vihkosti 50 %
— nizSia teplota predlZuje a vySSia teplota skracuje dobu spracovatelnosti
—zamieSanu hmotu je nutné spracovat, opatovné miesSanie a pridavanie zaschnutej hmoty
naspat do zmesi je ZAKAZANE
— spracovanie je nutné vykonavat podla platnych noriem a smernic
—naradie a nadobu je nutné po spracovani materialu riadne ocistit, po vytvrdnuti je mozné
iba mechanické Cistenie
— obsahuje cement, pri styku s vodou reaguje alkalicky
— oCi a pokozku chrafime pred stykom s materidlom
— v pripade styku s oCami alebo pokozkou, zasiahnuté miesto oplachnite potrebnym
mnozstvom vody, ak je potrebné, vyhladajte lekarsku pomoc

V pripade nejasnosti sa obrat'te na Specializovany personal spolo¢nosti SAKRET

Technické parametre

Primesova voda 25 kg cca. 6-7 litrov / 25 kg
Teplota pri spracovani (TY+5°C<T<+30°C
Zrnitost’ 0-0,5 mm

Spotreba pri lepeni 4-5 kg/m?

Spotreba pri armovani 4-5 kg/m?

Prifnavost’ na podklade 5

po 28 diioch > 0,25 N/mm
Prilnavost' na tepelnoizolacnej doske > 0,08 N/mm2

po 28 diioch

Tento technicky list poskytuje Udaje k spracovaniu naSich vyrobkov.

Pri pouZziti nasich vyrobkov treba brat' do uvahy normy STN a EN, ako aj platné stavebné a technické predpisy.
Zaruka sa vztahuje na kvalitu dodaného tovaru.

NaSe odporucania, navrhy spotrieb materialov sa zakladaju na naSich skusenostiach a pokusoch, ale nezbavuju
uzivatela od povinnosti predchadzajuceho vyski$ania materialu.

Skér vydané technické listy po aktualizacii stracaju svoju platnost.

Aktualizovane : 01.05.2016
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SAKRET KAM-pro Lepiaca a armovacia stierka 4,
Technicky list

Sucha maltova zmes k lepeniu a armovaniu tepelnoizolaénych dosiek podla ETAG 004

Oblast’ pouzitia — na lepenie tepelnoizolacnych dosiek
— na stierkovanie (armovanie) tepelnoizolaénych dosiek
— je sucastou certifikovaného zateplovacieho systému SAKRET
(SAKRET KSD-EPS a SAKRET KAM-MW)
— na lepenie a armovanie soklovych dosiek
— vhodné na lepenie EPS-Grafit dosiek za istych bezpecnostnych opatreni

Charakteristika — zabezpecuje trvalé ukotvenie tepelnoizolacnych dosiek
— Seda farba
— lahko spracovatelna
— vysoko paropriepustna a pruzna

Priprava podkladu — podklad musi byt pevny, rovny, bez trhlin, Cisty a bez prachu, suchy, oCisteny od
mastnot
— nenosné a drobivé Casti je nutné odstranit’
— za vhodny podklad sa povazuje betdn, pérobetdn, cementova omietka, vapenno-
cementova omietka, keramicky podklad
— pri aplikacii na sadrové omietky je nutné pouzit pred aplikaciou vyrobok SAKRET UG

Spracovanie — po pridani potrebného mnozZstva (vid. strana 2) Cistej vody z vodovodu mieSame do
bezhrudkovitého stavu ruénym mieSacim zariadenim (max. 600 otacok/minuta)
— hmotu nechajte 5 minut zriet, potom znovu premieSajte
— namieSana hmota je aplikovatelna nasledujucimi spésobmi :
— bodovo-ramové lepenie
— vytvorte namieSanou zmesou po okrajoch tepelnoizolacénej dosky ram (cca. 5 cm
Siroky a2 cm vysoky) a doplite lepidlo cca. do troch bodov (miesta kotvenia) na
tepelnoizolaénej doske (priemer bodov cca. 15 cm)
— po nalepeni tepelnoizolacnej platne by lepidlo malo pokryt min. 40 % plochy
— celoplo$né lepenie
— namieSanu zmes naneste na celu plochu tepelnoizolagnej dosky pomocou
ozubeného hladitka (zub 10 mm)
— tepelnoizolaénu dosku nasledne nalepte na nosny a Cisty podklad
— lepenie tepelnoizolaénych dosiek prebieha rad po rade od spodku smerom hore
— stierkovanie (armovanie)
— namieSanu zmes naneste na uz nalepenu tepelnoizolathu dosku pomocou
ozubeného hladitka (zub 10 mm)
— SAKRET WDVS armovaciu siet vlozte do vrchnej tretiny armovacieho l6zka
a nasledne preSpachtlujte tak, aby SAKRET WDVS armovacia siet nebola viditelna
— pasy SAKRET WDVS armovacej siete je nutné prekryvat minimalne 10 cm
— otvory vo fasade na rohoch diagonalne prearmujte (min. 25 x 50 cm)
— na rohy fasady odporu¢ame pouZit rohy s armovacou tkaninou
— armovacia vrstva musi byt hruba cca. 5 mm
— armovacia vrstva neméze mat menej ako 2,5 mm a viac ako 6 mm
— pred aplikaciou finalnej vrstvy je nutné nechat armovaciu vrstvu vyschnut min. 6 dni

Balenie — 25 kg viacvrstvové papierové vrecia / 42 kusov na EUR paletach
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Km}

Zlozenie — predmies$ana, sucha maltova zmes podla ETAG 004
— portlandsky cement STN EN 197
— mlety vapenec STN EN 13139
— piesok STN EN 12620
— vlastnosti vylepSujuce prisady

Skladovanie — zmes chrarite pred vplyvmi pocasia, vodou a vysokou vlhkostou (max. 75 %)
— na suchom mieste, na drevenej EUR palete je skladovatelna po dobu 12 mesiacov

Upozornenia — tuhnuci material chrante pred priamym sineCnym Ziarenim, pred teplotou vy$3ou ako
+25 °C, pred mrazom a hnanym dazdom.
— uvedené parametre su platné pri teplote + 20 °C a pri relativnej vihkosti 50 %
— nizSia teplota predlZuje a vySSia teplota skracuje dobu spracovatelnosti
—zamieSanu hmotu je nutné spracovat, opatovné mieSanie a pridavanie zaschnutej hmoty
naspat do zmesi je ZAKAZANE
— spracovanie je nutné vykonavat podla platnych noriem a smernic
—naradie a nadobu je nutné po spracovani materialu riadne ocistit, po vytvrdnuti je mozné
iba mechanické Cistenie
— obsahuje cement, pri styku s vodou reaguje alkalicky
— oCi a pokozku chranme pred stykom s materialom
— v pripade styku s oCami alebo pokozkou, zasiahnuté miesto oplachnite potrebnym
mnozstvom vody, ak je potrebné, vyhladajte lekarsku pomoc

V pripade nejasnosti sa obrat'te na Specializovany personal spoloénosti SAKRET

Technické parametre

Primesova voda 25 kg cca. 6-7 litrov / 25 kg
Teplota pri spracovani (TY+5°C<T<+30°C
Zrnitost’ 0-0,5 mm

Spotreba pri lepeni 4-5 kg/m?

Spotreba pri armovani 4-5 kg/m?

Prifnavost’ na podklade 5

po 28 ditoch > 0,25 N/mm
Prilnavost' na tepelnoizolacnej doske > 0,08 N/mm2

po 28 diioch

Tento technicky list poskytuje Udaje k spracovaniu naSich vyrobkov.

Pri pouZziti nasich vyrobkov treba brat' do uvahy normy STN a EN, ako aj platné stavebné a technické predpisy.
Zaruka sa vztahuje na kvalitu dodaného tovaru.

NaSe odporucania, navrhy spotrieb materialov sa zakladaju na naSich skusenostiach a pokusoch, ale nezbavuju
uzivatela od povinnosti predchadzajuceho vyski$ania materialu.

Skér vydané technické listy po aktualizacii stracaju svoju platnost.

Aktualizovane : 13.05.2016
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